APARAT DE SUDURA TIP INVERTER MMA {0)

MMA-
121/141
161/181/201

Manual de utilizare
Instructiuni originale c E

Pentru siguranta ta
Cititi si intelegeti acest manual inainte
deu re. Pastrati acest manual

pentru referinte ulterioare.

HYUNDAI




MMA-121/201

@;

MMA-141/161/181

nca fmbunatatim continuu acest aparat de sudua, prin urmare anumite parti ale acestui aparat pot fi schimbate
pentru a obtine o calitate mai buna, Tnsa functiile si operatiunile principale nu vor fi alternate si nu vor fi modificate.

Va multumim pentru intelegere.
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1. Siguranta

Sudarea este periculoasa si poate provoca vatamari atat pentru voi, cat si pentru ceilalti, deci asigurati o buna
protectie cand sudati. Pentru detalii, consultati liniile directoare privind siguranta operatorilor in conformitate cu
cerintele producatorului privind prevenirea accidentelor.

Este necesara formarea profesionala inainte de a utiliza masina.
« Utilizati materiale de sudura pentru protectia muncii autorizate de departamentul de supraveghere a securitatii nationale.
« Operatorul trebuie sa fie personal calificat.

« Opriti alimentarea Tnainte de intretinere sau reparatii.

Soc electric - poate duce la vatamari grave sau chiar la moarte.

« Instalati dispozitivul de impamantare in conformitate cu criteriile de aplicare.

* Nu atingeti niciodata piesele sub tensiune atunci cand nu purtati manusi sau purtati manusi / haine umede.
« Asigurati-va ca sunteti izolat fatd de pamant si de piesa de lucru.

« Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura.

Fumul si gazele pot fi daunatoare pentru sanatate.
« Tineti capul departe de fum si gaz pentru a evita inhalarea gazelor evacuate de sudura.
« Péstrati in mediul de lucru o buna ventilare cu echipamente de evacuare sau ventilatie la sudare.

Arc radiation - poate deteriora ochii sau arde pielea.
* Purtati masti de sudura potrivite si imbracaminte de protectie pentru a va proteja ochii si corpul.
« Folositi masti sau ecrane potrivite pentru a proteja vederea de daune.

Operarea necorespunzatoare poate provoca incendiu sau explozie.

« Scéanteile de la sudura pot provoca un incendiu, deci va rugam sa va asigurati ca nu existd materiale combusti-
bile in apropiere si sa aveti grija la pericolul de incendiu.

« Aveti in apropiere un stingator de incendiu si aveti o persoana instruitd sa o foloseasca.

« Este interzisa sudarea in containere etanse.

* Nu trebuie sa utilizati masinile in alte scopuri decat sudarea, cum ar fi dezghetarea tevilor, incarcarea bateriilor,

incalzirea.
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Materialul de lucru fierbinte poate provoca arsuri grave.
* Nu atingeti piesa fierbinte cu mainile goale.

« Este necesara o racire in timpul utilizarii continue a tortei de sudura

Campurile magnetice afecteaza stimulatorul cardiac.
« Utilizatorii de stimulatoare cardiace trebuie sa fie departe de locul de sudura inainte de consultatia medicala.

Piesele in migcare pot duce la vatamari corporale.
« Tineti-va departe de componentele in miscare, cum ar fi ventilatoarele.
« Toate usile, panourile, capacele si alte dispozitive de protectie trebuie inchise in timpul functionarii.tion.

Va rugam sa cautati ajutor profesional cand intampinati defectiuni ale masinii.

« Consultati continutul relevant al acestui manual daca intampinati dificultati de instalare si de functionare.

« Contactati centrul de service al furnizorului dvs. pentru a cauta ajutor profesional daca tot nu puteti intelege pe
deplin dupa citirea manualului sau inca nu puteti rezolva problema in conformitate cu manualul.

Racordarea electrica trebuie efectuata de personal calificat, in conformitate cu regle-
mentarile nationale si locale relevante.

2. Descrierea generala

Tehnologie avansata - invertor DC

« Frecventa mare a invertorului reduce foarte mult volumul si greutatea aparatului de sudura.

 Reducerea semnificativa a pierderii magnetice si a rezistentei imbunatateste in mod evident eficienta de sudare,
efect de economisire a energei.

« Frecventa de comutare este dincolo de raza audio, ceea ce aproape elimina poluarea sonora.

Mod de control principal

« Tehnologia de control avansata indeplineste diferite aplicatii de sudare si imbunatateste foarte mult performanta
sudurii.

« Poate fi utilizat pe scara larga in sudarea cu electrod rutilic sau electrod bazic.

« Pornire usoara a arcului electric, mai putin spatter, curent stabil si modelare buna.

Caracteristicile seriei MMA
« Eficienta, economia de energie, portabilitatea, arc electric stabil, tensiune ridicata fara sarcina si cu o buna com-
pensare a fortei arcului, sunt capabile sa indeplineasca diferite cerinte de sudura in lucrul pe teren.
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3. Parametrii principali
3.1 Tabelul parametrilor tehnici:

Model MMA-121

Tensiune nominala de intrare (V)

Putere nominala de intrare (KVA) 4.6
Curent nominal de intrare (A) 20
Curentul de iesire si tensiunea nominala 120A/24.8V
Curentul de iesire (A) 10~120
Tensiune fara sarcina (V) 65
Ciclu de functionare nominala (%) 20
Eficienta (%) 85
Factor de putere 0.7
Clasa de protectie IP218
Clasa de izolatie F
Greutate neta (kg) 4

MMA-141 MMA-161 MMA-181 MMA-201
1P AC 230V, 50Hz
55 6.5 75 8.6
24 28 33 38
140A/25.6V 160A/26.4V 180A/27.2V 200A/28.0V
10~140 10~160 10~180 10~200
65 65 65 65
25 25 20 10
85 85 85 85
07 07 07 07
IP21s 1P21S IP21s 1P21S
F F F F
5 55 6.5 75

* Nota: Ciclul de functionare este testat la 40 ° C a fost determinat prin simulare.

3.2 Graficul caracteristicilor de iesire:
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4. Diagrama blocului electric
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5. Descrierea elementelor de control

- Panou frontal (vezi figura 1)

(1) “+” Terminal iesire: Pentru conectarea clestelui portelectrod

(2) «-” terminal iesire: Pentru conectarea clestelui de masa

(3) Capac plastic: disponibil doar la modelul din plastic. (optional)

(4) Led alimentare: Pentru a indica pornirea. Ledul indica daca intrerupatorul de pornire al masinii este in
pozitia pornit.

(5) Led supraincalzire: Pnetru a indica supraincalzirea. Ledul indica faptul ca temperatura din interiorul
aparatului este prea mare si masina este in modul de protectie la supraincalzire.

(6) Potentiometru reglare curent de iesire: Pentru a regla curentul de iesire.

(10) Display digital

« Panoul din spate (vezi Figura 2)

(7) Ventilator

(8) Intrerupator: Intrerupator de pornire/oprire
(9) Alimentare: Cablul de alimentare de la retea.

MMA-121/201 MMA-141/161/181
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Figura 1 Figura 2 Figura 1 Figura 2
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6. Instalarea, depanarea si functionarea

A Nota : instalati masina in mod strict in conformitate cu pasii urmatori. Opriti comutatorul de alimentare fnainte
de orice operatiune de conectare electrica. Clasa de protectie a acestui aparat este IP21S, deci evitati

utilizarea acestuia in ploaie.

Metoda de instalare

1) Pentru aceasta masina de sudura este disponibil un cablu de alimentare primara. Conectati cablul de alimenta-
re la puterea de intrare nominala.

2) Cablul principal trebuie conectat strans la soclul corect pentru a evita oxidarea.

3) Verificati daca valoarea tensiunii variaza intr-un domeniu acceptabil cu un multimetru.

o

4) Introduceti stecherul cablului cu suportul electrodului in soclul “’+”” de pe panoul frontal al masinii de sudura si
strangeti-l in sensul acelor de ceasornic.

5) Introduceti stecherul cablului cu clema de lucru in soclul “-”" de pe panoul frontal al masinii de suduré si
strangeti-l in sensul acelor de ceasornic.

6) Conexiunea la sol este necesara in scopuri de siguranta

Conexiunea mentionatd mai sus la 6.1 (4) si 6.1 (5) este conexiunea DCEP. Operatorul poate alege conex-

iunea DCEN in functie de cerinta de aplicare a piesei de lucru si de electrod. in general, conexiunea DCEP

este recomandata pentru electrodul bazic, in timp ce nu exista cerinte speciale pentru electrodul rutilic.

Metoda de operare

1) Dupa instalare conform metodei de mai sus si pornirea comutatorului de alimentare, aparatul este pornit cu
LED-ul de alimentare activat si ventilatorul functioneaza.

2) Aveti grija la polaritate atunci cand conectati. Pot aparea fenomene cum ar fi arc instabil, spatter si lipirea elec-
trodului daca este selectat modul necorespunzator. Schimbati polaritatea daca este necesar.

3) Selectati un cablu cu o sectiune transversala mai mare pentru a reduce caderea de tensiune daca cablurile
secundare (cablul de suduré si cablul de impamantare) sunt lungi.

4) Presetati curentul de sudura n functie de tipul si marimea electrodului, legati electrodul si apoi sudarea poate
fi efectuata prin pornirea arcului de scurtcircuit. Pentru parametrii de sudare, consultati tabelul de pe pagina

urmatoare.
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Tabelul parametrilor de sudare (numai pentru referinta)

Electrod dia. (mm) Curent de sudare recomandat (A) Tensi de sud a(Vv)
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 40~84 21.76~23.36
2.0 60~80 22.4~24.0
25 80~120 23.2~24.8
32 108~148 23.32~24.92
4.0 140~180 24.6~27.2
5.0 180~220 27.2~28.8
6.0 220~260 28.8~30.4
7. Atentie

Mediu de lucru

1) Sudarea trebuie efectuata in mediu uscat cu o umiditate de 90% sau mai mica.

2) Temperatura mediului de lucru trebuie sa fie intre -10 ° C si 40 ° C.

3) Evitati sudarea in aer liber, cu exceptia cazului in care este protejat de lumina soarelui si de ploaie. Tineti-l uscat
oricand si nu-l asezati pe teren umed sau in balti.

4) Evitati sudarea in zona cu praf sau in mediul inconjurator cu gaz chimic coroziv.

5) Sudarea prin arc electric in gaz trebuie operata in mediu fara flux puternic de aer.

6) Evitati rasturnarea. Asigurati-va ca sursa de energie de sudura nu trebuie asezata pe un plan inclinat.

Sfaturi de siguranta

Circuitul de protectie la supracurent / supratensiune / supraincalzire este instalat in acest aparat. Dacé tensiunea de intrare

sau curentul de iesire este prea mare sau daca temperatura masinii este prea mare, aparatul se va opri automat. Cu toate

acestea, utilizarea excesiva (de exemplu, prea inalta tensiune) a masinii poate deteriora si masina, deci retineti:

1) Ventilatie
La sudare curentul este mare, astfel incat ventilarea naturala nu poate satisface cerintele de racire ale masinii. Pastrati
o buna ventilatie prin jaluzelele masinii. Distanta minim& dintre masina si orice alte obiecte din zona de lucru sau din
apropierea acesteia ar trebui sa fie de 30 cm. Ventilatia buna este de o importanta criticd pentru performanta normala si
durata de viata a masinii.

2) Operatiunea de sudare este interzisa in timpul supraincarcarii masinii.
Amintiti-va sa respectati curentul de sarcina maxima n orice moment (consulltati ciclul de sarcina corespunzator). Asig-
urati-va ca curentul de sudura nu trebuie sa depaseasca curentul maxim de sarcind. Suprasolicitarea ar putea scurta,
evident, durata de viatd a masinii sau poate deteriora chiar si masina.

3) Suprasarcina este interzisa.
In ceea ce priveste domeniul de tensiune al sursei de alimentare a masinii, consultati tabelul “’Parametrii principali™.
Aceasta masina are compensare automata a tensiunii, care permite mentinerea domeniului de tensiune in intervalul dat.
Tn cazul in care tensiunea de intrare depaseste valoarea stipulata, este posibil sa se deterioreze componentele masinii.

4)Intr-o stare de suprasarcin& poate apérea o intrerupere bruscé. In aceste conditii, nu este necesar sa reporniti masina.

Ventilatorul incorporat va funcitiona in continuare pentru a reduce temperatura in interiorul masinii.
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8. intretinere

1) Verificati periodic daca conexiunea circuitului interior este in stare buna (in special prizele). Strangeti conex-
iunea liberad. Daca exista oxidare, indepartati-o cu smirghel si apoi reconectati-o.

2) Pastrati mainile, parul si sculele departe de piesele in miscare, cum ar fi ventilatorul, pentru a evita ranirea
personala sau deteriorarea masinii.

3) Curatati periodic praful cu aer comprimat uscat si curat. In cazul in care mediul de sudare este cu fum si polu-
are, masina trebuie curéatata zilnic. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie la un nivel corespunzator, pentru
a evita deteriorarea pieselor mici din interiorul masinii.

4) Evitati ploaia, apa si vaporii in filtrul masinii. Daca existd, uscati- si verificati izolatia cu echipament (inclusiv in-
tre conexiuni si intre conexiune si incintd). Numai atunci cand nu mai existd fenomene anormale, atunci masina
poate fi utilizata.

5) Verificati periodic daca capacul izolator al tuturor cablurilor este in stare buna. Daca exista o deteriorare, repa-
rati-o sau inlocuiti-o.

6) Puneti masina in ambalajul original intr-o locatie uscata, daca nu doriti sa o pentru o perioadd mai lunga.

]

Eliminarea corecta a acestui produs

Acest marcaj indica faptul ca acest produs nu trebuie aruncat impreuna cu alte deseuri menajere in intreaga UE.
Pentru a preveni posibilele daune asupra mediului sau sanatétii umane din eliminarea necontrolata a deseurilor,
reciclati-o Tn mod responsabil pentru a promova reutilizarea durabild a resurselor materiale. Pentru a returna
dispozitivul utilizat, utilizati sistemele de returnare si colectare sau contactati distribuitorul unde a fost achizitionat

produsul. Acestia pot lua acest produs pentru reciclarea ecologica.
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9. Depanarea

Analiza si solutia obisnuita a defectiunilor:

Defectiune

Cauza si solutia

Porniti magina, LED-ul de

este stins, il ul nu

functioneaza si nu exista iesire a curentului de sudura.

(1) Verificati daca intrerupatorul de alimentare este inchis.

(2) Nici o putere de intrare.

Porniti masina, i ul functi a, dar

de iesire este

instabil si nu poate fi controlat prin potentiometru la sudare.

(1) Potentiometrul curent nu functioneaza. Inlocuieste-l.
(2) Verificati daca existd un contact slabit in interiorul masinii. Daca exista,

reconectati-va.

Porniti LED-ul de este pornit, { ul

functioneaza, dar nu are iesire a curentului de sudura.

(1) Verificati daca existd un contact slabit in interiorul masinii.
(2) La imbinarea terminalului de iesire apare contactul deschis sau contactul liber.
(3) LED-ul de supraincélzire este pornit.
A) Masina este protejata supraincélzire. Se poate recupera automat
dupé racirea masinii de sudura.
B) Verificati daca intrerupatorul termic este in regula. Tnlocuit,i-l daca este

deteriorat.

Suportul electrodului devine foarte fierbinte.

Curentul nominal al suportului electrodului este mai mic decat curentul de lucru

efectiv. Inlocuiti-l cu un curent nominal mai mare.

Stropire excesiva in sudurda MMA.

Polaritatea conexiunii este incorecta. Schimbati polaritatea.
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10. Schema explodata

1

MMA-121/201

1. Carcasa 16. Curea

2. Suruburi 17. Display digital

3. Potentiometru reglare curent de iesire

4. Led alimentare & Led supraincalzire

5. Conectori

6. Panou frontal

7.PCB

8. Panou spate Lista pieselor ce se inlocuiesc mai des din cauza
9. Element fixare cablu uzurii normale

10. Intrerupator 3. Potentiometru reglare curent de iesire
11. Capac plastic 5. Conectori

12. Grila ventilator 7.PCB

13. Ventilator 10. Intrerupator

14. Conector 13. Ventilator

15. Placa de baza 17. Display digital
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10. Schema explodata

1

MMA-141/161/181

1. Carcasa 16. Curea

2. Suruburi 17. Display digital

3. Potentiometru reglare curent de iesire

4. Led alimentare & Led supraincalzire

5. Conectori

6. Panou frontal

7.PCB

8. Panou spate Lista pieselor ce se inlocuiesc mai des din cauza
9. Element fixare cablu uzurii normale

10. Intrerupator 3. Potentiometru reglare curent de iesire
11. Capac plastic 5. Conectori

12. Grila ventilator 7.PCB

13. Ventilator 10. Intrerupator

14. Conector 13. Ventilator

15. Placa de baza 17. Display digital
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